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OPINIA

wydana dla producenta urzadzenia AWT 1/97,
inz. Tadeusza Kalejty

dotyczaea utrzymywania przez aparat zadanych wartosci
predkosci obrotowej

Poddany badaniom aparat charakteryzuje si¢ nastepujacymi wartoSciami predkosei
obrotowych:
e po wiaczeniu urzadzenia i przejsciu procedury automatyczne
predkosci obrotowe na poszczegdlnych zakresach wynosza:

kalibracji i wzorcowania,

Wybrany zakres Predkoéé obrotowa tarczy lewej Predko$é obrotowa tarczy prawej
[obr./min.] [obr./min.] [obr./min.]
200 200+ <2% 0
400 400 + < 1,5% 200 +<2%
600 600 +<1,5% 400+ < 1,5%

e po okresie wygrzewania W czasie 20 minut, aparat nalezy podda¢ procedurze powtornej
automatycznej kalibracji,

e po przejsciu procedury automatycznej kalibracji nastepuje stabilizacja poziomu zadanych
wartosci predkoscei obrotowych tarcz. Odchylki od znamionowych wartosci s3 mniejsze
od 2%.
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